PIGNONI SEMPLICI CON DENTI TEMPRATI AD
INDUZIONE CON FORO + CAVA + FORI VITE
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PIGNONI SEMPLICI CON DENTI TEMPRATI AD
INDUZIONE CON FORO + CAVA + FORI VITE
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MATERIALE: C 45 UNI 7845
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PIGNONI SEMPLICI CON DENTI TEMPRATI AD
INDUZIONE CON FORO + CAVA + FORI VITE
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MATERIALE: C 45 UNI 7845

CAVE DIN 6885 - JS9

D, B T2 M
Foro Larghezza Profondita Fori vite
D1

@12 H7 3% 4 HY 3% 1,8 %31 M4 |
@14 H7 13O 5 H9 3% 2,3 131 M4 !
@15 H7 *3°'® 5 H9 *3%%° 2,313 M4 B NN
216 H7 30 5 H9 1900 2,350 M4 N
@18 H7 30 6 Ho 19 2,857 M5 m ! \j}
@19 H7 3 6 Hg g0 2,8 15" M5 ! ! .
z2° H7 :‘-8.021 6 H9 _+g.030 2,8 :\8.10 M5
@22 H *902! 6 HY 130 2,8 9" M5
@24 H7 3 8 H9 1%° 3,3 152 Mé
@ 25 H7 3% 8 HY 13 3,3 192 Mé
© 28 H7 5% 8 Ho 1§ 33192 Mé -+
230 H7 3% 8 Ho 130 33182 M6 Ak
@32 H7 5% 10 HY 3% 33 %% M8 |
235 H7 5 10 Ho 5 331 M8 =] S = N
@38 H7 15 10 H9 5% 3,315 M8 '
@40 H7 1§ 12 HY 1% 3,3 157 M10 N
42 H7 1% 12 H9 1% 3,315 M10
@45 H7 fg.ozs 14 H9 :»8.043 3,8 Tg.zo MI12 T2 — ) )
@48 H7 16 14 HY 15°° 38175% M12 cava in linea
@ 50 H7 % 14 H 9% 3,8 %2 M12 con dente
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